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KONTROLLANVISNING FOR
STALPROFIL TYPGODKANNANDEBEVIS

Denna kontrollanvisning dr upprdttad i samarbete med SP/ SITAC

Allmdant

Denna principiella kontrollanvisning ar framtagen fér att verifiera funktionen, t ex av
myndigheters stdllda krav, for Typgodkdnda ("skyltade") partiers egenskaper. Anvisningen
gdller for tillverkning och installation av partier enligt Stélprofil Typgodkdnnandebevis. Den
skall ses som en hjalp/mall till att dokumentera tillverkningen och installationen.
Dokumentationen dr uppbyggd pd berednings-, mottagnings-, produktions- och
installationskontroll samt 3e parts évervakande kontroll under ledning av ansvarig person
och skall dokumenteras pd kontrollkort eller motsvarande.

Som alternativ till denna kontrollanvisning kan féretag med "Beslut om tillverkningskontroll”
anvdnda egna kontrolldokument och kvalitetssystem som minst motsvarar kraven i detta
dokument, och som uppfyller av myndigheterna stallda krav.

Dokumentationen av tillverkarens egenkontroll (kontrollplan m.m.) skall hé&llas tillgangligt for
besiktningsorganet och arkiveras hos tillverkaren under minst 5 dr.

Dokumentationen kan bestd t.ex. av bifogat kontrollkort samt kontrollritning frén Stalprofil
KBK, se bilaga.

Journaler enligt ovan sammanstélls i journalpérm. Antalet produkter journalfors.

Beredningskontroll

Produktionsberedare skall sékerstélla att brandklassade partier fér produktion kan
tillverkas enligt Stélprofil Typgodkdnnandebevis. Produktionsberedare skall klargéra
punkter enligt nedan;

o Brandklass
o Vilket / vilka profilsystem skall anvandas?
o Vilket Typgodkd&nnandebevis skall anvédndas?
¢  Max matt
o Arpartiets storlek godkant?
e Glastyp
o Uppfyller glaset féreskriven brandklass?
o Arglasets dimensioner inom vad som ar till&tet i Typgodkd&nnandebeviset?
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o Finns glasmonteringsanvisning for det specifika glaset med i Stalprofil
Typgodkdnnandebevis?
e Beslag
o Uppfyller foreskriven beslagskombination brandklassen?
e Fyllningar
o Uppfyller féreskriven fylining brandklassen?
o Ovriga ing&ende produkter
o Uppfyller féreskriven brandklass?

Partier som uppfyller kraven enligt Typgodkdnnandebevis och kontrollanvisning far skyltas
med godkdnnandemdarkning.

Mottagningskontroll
Leveranser av material och komponenter skall kontrolleras vid godsmottagningen sé att de
Overensstdmmer med specifikationer.

Material och produkter som inte uppfyller stallda krav skall kasseras, om de inte efter
justering kan godkd&nnas.

Kontrollen skall verifieras med signatur pd leveransdokument eller p& kontrollkort.

Produktionskontroll
Vid produktion skall partier kontrolleras med avseende pd utvandiga matt, springbredder,
glasning, funktion (se Installationskontroll), mm.

Kontrollinstruktion Egenskap/kontrollmetod Tolerans

Karmyttermdétt B x H Tumstock, mattband o dyl

Glasfalsmatt Tumstock, mattband o dyl +2 mm
Falsbredd Skjutmdtt, tumstock, mattband  +1mm
o dyl
Dérrspringa 10 mm +2mm
Tumstock, mattband o dyl - 3mm
Troskelspringa Tumstock, mattband o dyl Maxmdétt enligt allmdnna

anvisningar + 0 mm
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Lés

Slutbleck

Dorrstéingare, koordinator,
magnetkontakt, etc

Glasning

Skyltning

Installationskontroll

Kolvingrepp min 10 mm alt. 7
mm. Kontrollera kolvens utstick
och jmf med ddrrspringa

Kontrollera att ratt listtryck
uppnds.

Enligt beslagstillverkarens
instruktioner och krav; funktion,
kraft, etc

Se Installationskontroll nedan

Partiet skall vara markt med
typgodkdnnandeskylt.
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+0 mm

Enligt beslagstillverkarens
instruktioner.

Enligt glasmonteringsanvisning

Enligt TG-bevis

Nar partiet &r monterat pd plats skall partiets métt och funktioner kontrolleras s& att de

uppfyller stallda krav.

Kontrollinstruktion

ollmetod

Tolerans

Utrymme mellan parti och

vagg

Inféstning och drevning

Mjukfog

Glas

Glasklossar

Glasspel

Glasningsband

4-4731-B 200409 Kontrollanvisning

Mdattband, tumstock o dyl

Stenull alternativt keramiska

fogband

Godkand brandfogmassa

Okular

Typ Promatec H

OBS: gj plast eller tré& klossar

Méttband / Tumstock

Enligt glasmonteringsanvisning
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Enligt TG-bevisets anvisningar

for inféstningar

Enligt TG-bevisets anvisningar
for inféstningar

Enligt TG-bevisets anvisningar
fér infastningar

Inga kantskador eller sprickor

Enligt glasmonteringsanvisning
Kontrollera matt

Enligt glasmonteringsanvisning
samt glasleverantdrs tolerans

Enligt glasmonteringsanvisning
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Toppférsegling och Godkdnd brandfogmassa Enligt glasmonteringsanvisning
bottenfdrsegling samt glasleverantdrs

instruktion
Funktionskontroll Enligt beslagstillverkarens Enligt beslagsleverantdrens
instruktioner och krav; funktion, instruktioner
kraft, etc

Tillverkaren skall ha rutiner for &tgdrder som vidtas i hdndelse av avvikelse fran
produktkrav. | de fall som avvikelse frdn godkdnt utférande konstateras skall korrigerande
Aatgdrd omgd&ende vidtas, alternativt att godkdnnandeskylt tas bort. Om skylten tas bort
skall kunden skriftligen informeras om att den aktuella dérrens godk&nnande har upphért.
Avvikande produkter far inte mdrkas med godkdnnandemarkning.

Levererade produkter skall kunna spdras frdn tillverkarens dokumentation till fardig
byggnad. Levererade produkter skall via godkdnnandemarkning kunna spdras till
tillverkarens dokumentation.

Tillverkande féretag med "Beslut om tillverkningskontroll" och som skyltar partiet ér
ansvarig for att tillverkning och installation har utférts pd ett korrekt sdtt Ansvaret for
skyltningen kan inte delegeras.

Overvakande kontroll

Allmént

Den &vervakande kontrollen skall utféras av ett ackrediterat besiktningsorgan enligt
Boverkets Allmanna rdd om tillverkningskontroll, 1996:2, avsnitt 1.4. Kontrollen utférs genom
besok (som kan vara oaviserade) hos tillverkare. Om besiktningsorganet konstaterar
allvarliga brister kan ytterligare kontroller utféras pd& annan plats, t ex vid byggplats eller
pd 6ppna marknaden.

Besoksfrekvens
Minst en gdng per kalenderar.

Omfattning
Vid besdket utférs kontroll/granskning av;

o fbretagets kontrollorganisation

e kvalitetsrutiner

e tillverkningsférfarande

e egenkontrollens genomférande och resultat
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e matutrustning (kalibrering)

e Atgdrder vid kassation

e material och komponenter genom stickprov enligt metoder och krav som anges i
egenkontrollen

¢ matt pd minst ett fardigt parti (om mojligt)

e godkdnnandemarkning

¢ dokumentation av egenkontroll

Rapportering

Efter varje besiktning utfdrdas en rapport av besiktningsorganet. | rapporten anges bl a
eventuella avvikelser frédn stdllda krav. Rapporten éversénds av besiktningsorganet till
tillverkaren och respektive certifieringsorgan. Vid underkdnt resultat éversdnds en kopia av
rapporten till certifikatsinnehavaren.

Bilagor

e Ritning 4-4730-B - Mattdefinitioner
o Exempel pd produktionskontroll- och montagekontrollritning frén Stdlprofil KBK

4-4731-B 200409 Kontrollanvisning -5(5)-



Stalprofil ©2007

Reservation for férdndringar utan fo

regiende notis

Murdppningsmatt
Karmyttermatt

Dorrbladsmatt

Glasfalsmatt

Glasmatt
— Glasdagmatt
O
T K
: >
2
N
Dorrspringa Classpel
O
=
&
L Wl E
7=
Kdlla: "Bygga med glas och metall” — GBF
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